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Kołnierze połączeniowe do przyspawania

Kołnierze połączeniowe do przyspawania, PN 6, czworokątne, stalowe/dane techniczne

Kołnierz/Kołnierz redukcyjny

Średnica 
połączenia
DN

Wymiary

Ciężar
kg

Numer artykułuØ a
mm

o A
mm

Ø D
mm

b
mm

Ø k
mm

Ø g
mm

h
mm

Ø l
mm

25 30 110 140 17 110 90 35 15 1,4 5 430 740

32 38 110 140 17 110 90 35 15 1,4 5 430 742

40 45 110 140 17 110 90 38 15 1,3 5 430 744

50 57 110 140 17 110 90 38 15 1,2 5 430 746

65 76 110 140 17 110 90 38 15 1,2 5 430 748

40 45 130 175 17 135 116 38 15 2,1 5 430 750

50 57 130 175 17 135 116 38 15 2,0 5 430 752

65 76 130 175 17 135 116 38 15 1,8 5 430 754

80 89 130 175 19 135 116 42 15 1,7 5 430 756

65 76 170 230 17 188 158 38 20 3,7 0 661 354

80 89 170 230 19 188 158 38 20 3,5 0 661 356

100 108 170 230 19 188 158 38 20 3,2 0 661 358

Uszczelnienia

Kołnierz Uszczelnienie kołnierza
Numer artykułuŚrednica przyłącza

DN
o A
mm

Ø D
mm

Wymiary Ø zewnętrzne x Ø wewnętrzne x grubość
mm

25...65 110 90 96 x 70 x 1,5 2 515 124

32...80 130 116 120 x 94 x 1,5 2 515 162

100 170 158 125 x 170 x 1,5 2 518 320
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Neutralizatory kondensatu

Neutralizator kondensatu NE 0.1

Oznaczenie Numer artykułu

NE 0.1 63 035 899

Neutralizator kondensatu NE 1.1

Oznaczenie Numer artykułu

NE 1.1 8 133 352
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Neutralizatory kondensatu

Neutralizator kondensatu NE 2.0

Oznaczenie
Szerokość 

mm
Głębo-

kość mm
Wysokość 

mm
Dopływ 

DN
Wypływ 

DN
Wys. dopływu 

mm
Wys. wypływu 

mm
Spust 

mm
Numer artykułu

NE 2.0 545 840 275 40/20 20 161 92 20 8 133 354

Wyposażenie dodatkowe

Moduł do podnoszenia wysokości podnoszenia pompy kondensatu dla NE 2.0 8 133 352

Kocioł kondensujący Wielkość kotła
Neutralizator Posiada

samoczynny nadzórTyp Wielkość wkładu [kg]

Logano plus GB312
90-280

160-560 (kaskada)

NE 0.1 10,0 nie

NE 1.1 9,0 nie

NE 2.0 7,5 tak

Logano plus SB315 50-115
NE 0.1 10,0 nie

NE 1.1 9,0 nie

Logano plus SB615 145-640 NE 2.0 7,5 tak

Logano plus SB735

790

NE 0.1 10,0 nie

NE 1.1 9,0 nie

NE 2.0 11,5 tak

970-1200

2 x NE 1.1 po 9,0 tak

NE 2.0
11,5 tak

17,5
dla mocy > 1000 kW

tak

Wielkości wkładu neutralizującego do neutralizatorów kondensatu
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Neutralizatory kondensatu

Opis

Uwagi ogólne
Powstający w czasie pracy grzewczej kotła kon-
densacyjnego, zarówno w kotle, jak również w 
przewodach spalinowych kondensat, powinien 
być odprowadzany zgodnie z przepisami. Dla 
odprowadzania kondensatu z kotłów konden-
sacyjnych oraz ich instalacji spalinowych obo-
wiązują wytyczne ATV (Zrzeszenia Techniki 
Kanalizacyjnej) przedstawione w arkuszu robo-
czym A251, dotyczącym ścieków. Są tam opisa-
ne obowiązki związane z procesem neutralizacji 
kondensatu, uwzględniające ochronę komunal-
nej sieci kanalizacyjnej. Wymienione wytyczne 
pozwalają nie stosować neutralizacji konden-
satu w przypadku gazowych kotłów konden-
sacyjnych do mocy znamionowej 200  kW, gdy 
równocześnie do tego samego przewodu ka-
nalizacyjnego zrzucana jest wystarczająco 
duża ilość ścieków bytowych. Wytyczne wyma-
gają, aby średnioroczna ilość ścieków z gospo-
darstw domowych, przekraczała co najmniej 25 
razy spodziewaną objętość kondensatu z insta-
lacji grzewczej.

Obowiązek neutralizacji kondensatu dla gazo-
wych kotłów kondensacyjnych
(w Niemczech)

Zalecane jest skonsultowanie tego problemu  
z lokalnym przedsiębiorstwem kanalizacyjnym, 
w celu wyjaśnienia miejscowych wymagań  
w tym zakresie.

Realizowanie neutralizacji
W przypadku konieczności neutralizacji kon-
densatu, np. dla spełnienia wymagań lokalnych 
przepisów, należy zastosować neutralizato-
ry NE 1.1 lub NE 2.0. Należy je zainstalować 
pomiędzy króćcem wylotowym kondensatu 

z kotła kondensacyjnego, a spustem do komu-
nalnej sieci kanalizacyjnej.

Środki do neutralizacji kondensatu
Neutralizatory kondensatu wypełnione są 
środkiem neutralizującym HYDROLIT-Mg. 
Jest on dostarczany w formie granulatu  
w postaci porowatych kulek, składających się 
z tlenku magnezu (MgO) oraz wodorotlenku 
magnezu (Mg (OH)

2), spełniających zadanie 
materiału filtrującego. Poprzez ich kontakt  
z kondensatem podniesiona zostaje jego 
wartość pH z 6,5 do 10. Przy takiej wartości 
pH zneutralizowany kondensat może być od-
prowadzany do domowej instalacji kanaliza-
cyjnej. Opisany środek neutralizujący może 
być stosowany wyłącznie w przypadku gazo-
wych kotłów kondensacyjnych.

Neutralizator kondensatu NE 0.1
Podstawowym elementem neutralizatora jest 
komora z tworzywa sztucznego, wypełniona 
środkiem neutralizującym. Urządzenie może 
być stosowane w przypadkach, gdy przyłą-
cze kanalizacyjne znajduje się poniżej neutra-
lizatora lub przewidziane jest zastosowanie 
zewnętrznej stacji pomp, odbierającej zneutra-
lizowany kondensat. Neutralizator nie wymaga 
zasilania elektrycznego. Umożliwia neutraliza-
cję kondensatu pochodzącego z kotłów kon-
densacyjnych o mocy do 800 kW.

Neutralizator kondensatu NE 1.1
Neutralizator kondensatu NE 1.1 składa się 
z: obudowy z tworzywa sztucznego, w której 
znajduje się komora wypełniona granulatem 
neutralizującym, komory w której gromadzi się 
zneutralizowany kondensat oraz sterowanej 
według poziomu, pompy kondensatu o wysoko-
ści podnoszenia ok. 2,0 m. Neutralizator NE 1.1 
umożliwia neutralizację kondensatu w ilości od-
powiadającej mocy kotłów do 850 kW.
Neutralizator NE 1.1 wyposażony jest w nieza-
leżne przyłącze zasilania elektrycznego 230 V. 
Może więc pracować niezależnie od urządzeń 
regulacyjnych firmy Buderus. Możliwe jest 
więc stosowanie go także w przypadku kotłów 
kondensacyjnych innych firm.

Neutralizator kondensatu NE 2.0
Neutralizator kondensatu NE 2.0 składa się  
 z: prostopadłościennej obudowy z tworzywa 
sztucznego, w której znajdują się trzy komory 
robocze, zintegrowanego układu regulacji auto-
matycznej z elementami nastawczymi i wskaź-
nikami oraz pompy kondensatu sterowanej 

według poziomu, o wysokości podnoszenia 
ok. 2,0 m. W razie potrzeby, istnieje możliwość 
zastosowania modułu zwiększającego wyso-
kość podnoszenia do 4,5 m. Urządzenie NE 
2.0 umożliwia neutralizację kondensatu w ilo-
ści odpowiadającej mocy znamionowej kotłów 
do 1500 kW Neutralizator NE 2.0 posiada atest 
DVGW (numer rejestracji DG-4630 AU 0279), 
uzyskany na podstawie wymagań wytycznych 
VP 114. Wyposażony jest w niezależne przyłą-
cze zasilania elektrycznego 230 V. Może więc 
pracować niezależnie od urządzeń regulacyj-
nych firmy Buderus, a także być stosowany 
wraz z kotłami kondensacyjnymi innych firm.
Zintegrowany układ regulacji automatycznej 
jest wyposażony w specjalne funkcje kontrol-
ne i serwisowe:

•	 wyłączenia palnika w trybie zabezpieczeń 
we współpracy z urządzeniami regulacyjny-
mi Logamatic,

•	 zabezpieczenie przed przelaniem urządze-
nia,

•	 sygnalizację konieczności wymiany granula-
tu neutralizującego,

•	 sygnalizację stanu pracy urządzenia,
•	 sygnalizację stanów awaryjnych, np. do sys-

temu sterowania zdalnego Logamatic.

Wykres obciążenia pompy
Wysokość podnoszenia pompy kondensa-
tu, określona jest przez ilość kondensatu. Za-
mieszczony poniżej wykres obrazuje zależność 
wysokości podnoszenia pompy zastosowanej 
w neutralizatorach NE 1.1 oraz NE 2.0, od wiel-
kości przepływu. Jeżeli w urządzeniu NE 2.0 za-
stosowany będzie moduł podnoszący ciśnienie, 
wysokości podnoszenia sumują się, gdyż są 
wtedy zastosowane dwie połączone szerego-
wo pompy, o jednakowej charakterystyce.

Moc kotła
Obowiązek neutraliza-
cji kondensatu

25 kW nie 1)

> 25 do 200 kW  nie 1) 2)

> 200 kW tak

1)	 Neutralizacja jest niezbędna w przypadku zrzutu ście-
ków bytowych do małych oczyszczalni ścieków, wyko-
nanych zgodnie z normą DIN 4201-1 oraz w przypadku 
budynków i posesji, w których rurociągi odprowadza-
jące ścieki nie spełniają wymagań wytycznych wymie-
nionych w arkuszu roboczym ATV A 251.

2)	 Neutralizacja wymagana jest w budynkach, w któ-
rych nie jest spełniony warunek dostatecznego zmie-
szania ze ściekami bytowymi (w stosunku 1: 25).
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Neutralizatory kondensatu 
do olejowych kotłów kondensujących

Neutralizator kondensatu RNA-2

Oznaczenie Numer artykułu

RNA-2 80 440 202

Neutralizator kondensatu RNA-E1

Oznaczenie Numer artykułu

RNA-E1 80 440 500

Olejowy kocioł kondensujący Wielkość kotła Typ neutralizatora Pompa do przepompowania

Logano GE315 105 – 200 RNA-2 bez pompy

Logano GE515 240 – 400 RNA-E1 z pompą
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Uwagi ogólne
Powstający w czasie pracy grzewczej kotła 
kondensującego, zarówno w kotle, jak rów-
nież w przewodach spalinowych kondensat, 
powinien być odprowadzany zgodnie z prze-
pisami.
Dla odprowadzania kondensatu z kotłów kon-
densujących oraz związanych z nimi przewo-
dów spalinowych, obowiązują wytyczne ATV 
(Zrzeszenia Techniki Kanalizacyjnej) przed-
stawione w arkuszu roboczym A251, doty-
czącym ścieków. Są tam opisane obowiązki, 
związane z procesem neutralizacji kondensa-
tu, uwzględniające ochronę komunalnej sieci 
kanalizacyjnej.
Należy uwzględnić różnice w jakości sto-
sowanego oleju opałowego. Stosując 
olej opałowy o niskiej zawartości siarki  
(max. 0,005 %), można uniknąć koniecz-
ności stosowania neutralizacji kondensa-
tu przy olejowych kotłach kondensujących 
do 200 kW nominalnej mocy cieplnej 
włącznie, jeżeli do tego samego przewo-
du kanalizacyjnego będzie zrzucana wy-
starczająco duża ilość ścieków bytowych 
(sanitarnych). Wytyczne wymagają, aby 
średnioroczna ilość ścieków bytowych, 
przekraczała co najmniej 25-krotność ilo-
ści wypływającego kondensatu.
Przy opalaniu kotłów kondensujących ole-
jem opałowym standardowym, niezależnie 
od mocy kotłów, przed odprowadzeniem kon-
densatu do kanalizacji komunalnej, należy go 
oczyścić i zneutralizować przy pomocy neu-
tralizatora. 

Celowym jest skonsultowanie tego proble-
mu z lokalnym przedsiębiorstwem kanaliza-
cyjnym, aby przed wykonaniem przyłączenia, 
wyjaśnić miejscowe wymagania w tym za-
kresie.

Obowiązek neutralizacji przy olejowych ko-
tłach kondensujących

Realizowanie neutralizacji
Gdy zachodzi konieczność neutralizowania 
kondensatu, należy zastosować neutraliza-
tory RNA-2 lub RNA-E1. Powinno się je za-
montować pomiędzy króćcem wylotowym 
kondensatu z kotła, a przyłączeniem do ko-
munalnej sieci kanalizacyjnej.

Neutralizator RNA-2
Główną jego część stanowi obudowa z two-
rzywa sztucznego, z dwoma celami: dla węgla 
aktywowanego oraz dla granulatu neutralizu-
jącego. Węgiel aktywowany oczyszcza naj-
pierw kondensat z zanieczyszczeń, takich 
jak związki halogenowców, części składowe 
siarki itp. Granulat neutralizujący pozwala na 
podniesienie pH do wartości 6-6,5. 

Neutralizator ten może być stosowany, gdy 
przyłącze kanalizacyjne położone jest poniżej 
neutralizatora lub przewiduje się zewnętrz-
ną stację pomp, do przepompowania kon-
densatu. Neutralizator nie wymaga zasilania  
w energię elektryczną. Umożliwia neutrali-
zację kondensatu pochodzącego z kotłów o 
mocy do 200 kW.

Neutralizator RNA-E1
To urządzenie neutralizuje kondensat, z za-
stosowaniem środka neutralizującego  
w postaci płynnej oraz dwóch pomp. Neu-
tralizator składa się z dwóch cel położonych 
jedna nad drugą, a także zewnętrznego ka-
nistra, zawierającego płyn neutralizujący.
W pierwszej kolejności, do dolnej celi, 
przez dozomierz będzie wpompowa-
na określona ilość płynu neutralizujące-
go. Łącznie z kondensatem uzyskuje się 
pewien stan napełnienia celi, który przy 
pomocy przełącznika pływakowego, spo-
woduje załączenie pompy. Płyn zneutra-
lizowany zostanie przepompowany do 
górnej celi, gdzie przepływając przez matę 
filtrującą oczyści się z brudnych drobin, 
zanim odpłynie do kanalizacji.
Neutralizator RNA-E1 umożliwia zneutrali-
zowanie kondensatu od kotłów o mocy do  
500 kW. Jest wyposażony w przyłącze 
zasilania elektrycznego 230 V. Może 
pracować niezależnie od urządzeń regu-
lacyjnych marki Buderus, ale można go 
zastosować również do kotłów innych pro-
ducentów. 

Neutralizatory kondensatu
do olejowych kotłów kondensujących

Moc kotłów kW

Neutralizacja 
− olej z niską  

zawartością siarki 
(max 0,005 %)

Neutralizacja  
− olej standart  

(max. zawartość 
siarki 2 %) 

≤ 25 nie tak

> 25 do 200 nie tak

> 200 tak tak

Opis
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Walizki serwisowe

Walizki serwisowe

Walizki serwisowe zawierają najczęściej uży-
wane elementy palników do różnych typów 
kotłów marki Buderus, również kondensują-
cych, służących w razie potrzeby do wymiany.
Oferujemy 3 rodzaje walizek serwisowych:

•	 do kotłów naściennych wszystkich typosze-
regów: Logamax oraz Logamax plus

•	 do kotłów stojących, z gazowymi palnika-
mi atmosferycznymi: 

	 Logano G124/G134/G224/G234/G324/
G334/G134 Multigas oraz dodatkowe pa-
kiety do Logano G424/524 i GE434/GB434

•	 do kotłów z olejowymi palnikami wentylato-
rowymi: Logano G115/G125/G215/S115, 

z palnikami Logatop BRE/RE, BE, a także 
G135/GB135 z palnikiem Logatop BZ. 

Spisy zawartości poszczególnych rodzajów wa-
lizek, dostępne są we wszystkich Oddziałach 
firmy Buderus Technika Grzewcza Sp. z  o.o.,  
w całej Polsce.
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Buderus Technika Grzewcza Sp. z o.o. 
ul. Krucza 6 
62-080 Tarnowo Podgórne
tel:   +48 61 816 71 00
fax: +48 61 816 71 60
e-mail: biuro@buderus.pl 
www.buderus.pl




